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TECHNICKY LIST VYROBKU

Balkonovy profil MINI

Pouzitie
je ukoncovaci profil s kratkou okapnickou presahu 18 mm pre pokaldku na hotovy spadovy poter . VySka ukonCovacej hrany je
3,5 mm ¢o umoznuije profilu pouZitie pri dlazbe a taktieZ pri liatych epoxidovych podlahach v hrubke 2 - 3,5mm. Profil umoziuje

doknaly odtok vody z balkonov a teras .

Viastnosti

m tesnost v odkvapovych zénach

m dokonaly odvod vody z dlazby

m odolnost voci kor6zii a poveternostnym podmienkam
m jednoducha a rychla montaz

m esteticky vzhlad

Technické parametre

Dizka: 2,5m Hrubka polyesterovej vrstvy min.: 70 um
Vaha: 239,5 g/m Farebny odtien: RAL 8028, RAL7035 a podla vzorkovnika RAL
Material: Aluminium, hribka 1,5 mm RAL farba: podla certifikatu Qualicoate

Zakladna: Al prirodné
Al pokryté polyesterovou vrstvou
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Druh podkladu
Cementové a ostatné podkladové vrstvy, ktoré majd patriCnu tuhost a nosnost’

Priprava zakladu

Zaklad musi byt nosny, rovny a zbaveny necistét. Cementové podkladové vrstvy musia byt vytvrdnuté, vyzreté s riadne
prevedenymi dilataciami. Pozdiz okraja balkéna musi byt v zaklade urobeny tskok (pokles o priblizne 3 mm), tak aby po
montaZi profilu bol jeho povrch v rovnakej rovni ako je povrch zakladu.

Nastroje

Skladaci alebo zvinovaci meter, pila na rezanie hlinika, n6Z, mieSacka alebo elektricka vitactka s pomalymi otackami, nerezové
ocelové hladitko, maliarska Stetka, murarska Spachtla alebo murérska lyZica , ocelové zubové hladidlo (4 mm) . Je pripustné
pouzit ruéné alebo mechanické pily na rezanie hlinika. Nie je pripustné pouZit na rezanie profilov nastroje, ktoré spdsobuiju tepelné
efekty (prudky nérast teploty), napr. uhlova bruska.

Podmienky realizacie
Montaz profilov je potrebné vykonavat v podmienkach vhodnych pre izolaéné a montazne materialy, ako napriklad tesniaca malta,
mechanické alebo chemické spoje, iné materidly, v sulade s technickymi kartami tychto materiélov.

Montaz
1. Balkénové profily MINI aplikujeme po celom obvode vystupuijucej ¢asti konstrukcie, ktora je rovna, pevna, sucha
a v dostato¢nom spade (min 1,5%) .
2. Na pripraveny povrch do polodrazky si najprv uloZime zostavu odkvapu (roh, kut, profil spojka) . Pri napojani profilov musime
dodrzat dilataénu Skaru minimalne 5mm medzi profilmi a pevnymi prvkami budovy .
V miestach montaznych otvorov na profiloch, rohoch a kutoch si spravime znagky pre natikacie kotvy.
4. Profily odstranime a vyvitame otvory pre natlkacie kotvy , napenetrujeme polodrazku po celom obvode balkéna penetragnym
naterom.
5. Montaz zostavy zatneme od rohovych segmentov ktoré podlepime tesniacou maltou a zafixujeme do vyvrtanych otvorov
natikacimi kotvami, a nasledne vioZime do tesniacej malty a zafixujeme natikacimi kotvami priame profily. Dbaijte na riadne
a rovné uloZenie rohovych a priamych profilov.
6. Povyzreti tesniacej malty sa zafixované profily z vrchnej €asti po celom obvode prelepia samolepiacou butylovou paskou
s dostato€nym napojenim na cementovy poter.
7. Na prekrytie dilataénych 8kar pri napojeni priameho profilu k rohovému a kitovému segmentu pouZijeme spojovaciu krytku
Spojka. Spojku nasadime zo spodnej €asti odkvapu, podlepime vhodnym tesniacim tmelom a pri vrchnej €asti ju zafixujeme
k ukoncovacej hrane profilu, a to tak Ze ju stlaime vhodnym naradim.
8. Priamo na povrch profilu a kon$trukcie nanesieme naterové izolacie v sulade s informaciami uvedenymi v technickej karte
vyrobcu.

w

Odolnost’ voéi korézii

Hlinik reaguje na vzduchu s kyslikom a vytvara sa extrémne tenka oxidicka vrstva. Aj ked ma hrubku len niekolko stotin
mikrometrov, vdaka svojej hustote poskytuje vynikajucu ochranu pred koréziou. V pripade poSkodenia sa vrstva sama obnovi.
Anodické oxidacia (eloxovanie ) zvacSuje hribku oxidovej vrstvy a tym zlepSuje ochranu pred kordziou.Povrchova Uprava

voCi kordzii na Al vyrobkoch sa zabezpecuje taktieZ lakovanim. Je to nanaSanie praskovej (polyesterovej) vrstvy na chemicky
predupraveny material (titanovanim). Farba sa nanasa na Al vyrobok striekanim v elektrostatickom poli v hribke min 70mikron, a
nasledne sa vypaluje pri teplote 170-200. Po takejto preduprave a naslednej povrchovej Uprave mé vyrobok vynikajucu chemickd a
kor6znu odolnost, oteruvzdornost, pruznost.
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Vseobecné montazne pokyny

PoCas vykonavania prac noste ochranné okuliare. V pripade zaSpinenia profilov po¢as montaze, je mozné profil rychlo vycistit
vodou, a zaschnuté profily vhodnym Eistiacim prostriedkom, ktory nepoSkodi lakovany povrch . V rozsahu pouzitia ostatnych
materialov, najmé tesniacich malt, lepidlovych malt, spojov, speviiujlcich pasok, elastickych tesneni a inych je potrebné pouZivat
materialy vhodné na pouzitie na terasy a balkony, dodrziavat pokyny uvedené v technickych kartach vyrobkov alebo inych
vyzadovanych zakonom, referenénych dokumentoch. Vyrobca nezodpoveda za Skody spdsobené pouzitim vyrobku, ktory nie je
v sulade s ur¢enim vyrobku, pouzitim nevhodnych sprievodnych materidlov a pouzitim nevhodného néradia. Prace je potrebné
vykonavat v sulade s projektom, technickym navodom, prislusnymi normami, pravidlami stavebného umenia, predpismi BOZP.

VSeobecné prevadzkové pokyny

Profily umyvaijte minimaine dvakrat do roka. Na umyvanie pouzivajte ¢istu vodu a latku, ktora nepoSkriabe povrch. Nie je
dovolené pouzivat silno kyslé alebo silno alkalické Cistiace prostriedky, ako aj prostriedky povrchovo aktivne ktoré by mohli
reagovat s hlinikom. Je zakdzané pouZivat organické rozpustadla, ktoré obsahuje estery, ketony, alkohol, aromatické zlu€eniny,
estery glykolu, chlérované uhlovodiky, atd. Po kazdom umyti musi byt povrch okamZite preplachnuty Cistou, studenou vodou.
Je zakazané pouzivat soli a chemickeé latky na odstrariovanie namrazy v blizkosti profilov. Odporuca sa dvakrat roéne vykonat
technicku kontrolu balkdnov a teras za uc¢elom kontroly technického stavu jednotlivych prvkov. V pripade zistenia nedostatkov je
potrebné ich ¢o najrychlejSie odstranit.

Preprava a skladovanie
Prepravuijte v originalnych karténovych obaloch, vo vodorovnej polohe, zabezpecte pred mechanickym poskodenim. Skladujte
v miestnostiach, ktoré ich budu chranit pred znecistenim, zdeformovanim a poskriabanim, v karténoch po maximalne 10 vrstiev.

Balenie

Balkonovy profil MINI: 10ks zvéazok, 40ks kartonovy obal
Roh MINI 90°, Kt MINI 90°: kartén 10ks

Spojka MINI 5ks balik, 250ks kartonovy obal

Balkénovy profil MINI rozmery
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Prislusenstvo
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SEPARACNA FOLIA CS alebo FOLIA CI

BALKONOVY PROFIL - MINI T

BUTYL PASKA $pecial
TESNIAC TMEL

TEPELNA IZOLACIA + OMIETKA
CEMENTOVY SPADOVY POTER
TEPELNA I1ZOLACIA

BALKONOVA KONSTRUKCIA
TESNIACA POLYURETANOVA SNURA

90000000000,

VA

! UPOZORNENIE:

Od momentu vydania tejto , Technickej karty“, predchadzajlca verzia straca platnost.

Vly§Sie uvedené informacie sa vztahuju vyluéne na vSeobecné podmienky pouzitia nasich vyrobkov a nie st nahradou
technického projektu. V pripade pouZitia v inych podmienkach, je zhotovitel povinny preverit, Ci su nase produkty vhod-
né na pouzitie v tychto podmienkach.

V sucinnosti s vyrobkami firmy CELOX odpori¢ame pouzivat materialy overenych vyrobcov.

Zodpovednost Celox spol. sr.0. v rozsahu a druhu uvedenych informécii sa moze vztahovat vyluéne na $kody spdso-
bené hrubym zavinenim (zdmernymi ¢innostami alebo nedbanlivostou). Navod na montaz ma len odporucéaci charakter
a méze sa lisit od zvoleného projektu a technologickym postupom konkrétneho dodavatela kompletného systémového
rieSenia .



